@ MASTERCOL

FICHA TECNICA

RESINA BASE : PE BAJA DENSIDAD LINEAL

MELT INDEX RESINA BASE : (20 50) g/10 min ASTM D-1238
DENSIDAD DE LA RESINA BASE : 0.920-0924 glcc ASTM D-1505
PIGMENTO 1 INORGANICO
CONCENTRACION DE PIGMENTO : 26%
PRESENTACION : PELLETS CILINDRICOS (3-4 mm aprox.)
SOLIDEZ A LA LUZ : 6 : (ESCALA 1-8)
v A" TS i P ESTABILIDAD TERMICA (PIGMENTO) : MUYBUENA : 240°C
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o, ]‘( _ 1. EXTRUSION DE PELICULAS DE POLIETILENO DE ALTA Y BAJA DENSIDAD:

SE SUGIERE EL USO DE 5%-7% DE MASTERBATCH, SEGUN ESPESOR DE LAMINA

2. MOLDEO PORINYECCION Y MOLDEO POR SOPLADO:
SE SUGIERE EL USO DE 2%-3% DE MASTERBATCH, DEPENDIENDO DEL ESPESOR DE PARED DEL
PRODUCTO FINAL

RECOMENDACIONES DE ALMACENAMIENTO :

NUESTROS PRODUCTOS DEBEN SER ALMACENADOS PROTEGIENDOLOS DE LA LUZ UV, EN CONDICIONE!
DE HUMEDAD CONTROLADA Y A TEMPERATURAS POR DEBAJO DE LOS 35°C

RECOMENDAMOS UNA ADECUADA ROTACION DE INVENTARIOS QUE PERMITA UTILIZAR EL PRODUCTO
DENTRO DE UN PERIODO DE 12 MESES DESPUES DE SU PRODUCCION.
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La informacien y recomendacones contendas en exte documento estin basadas en datos recopides per Mestorcal y ks cresmos commectas y confiables La prasenie inmfomacion corosponde 1 valoros Spcoe ¥
debe entendenie coma na Juia de comporiamento y aplcatrlidad de nuostros produclos.
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factores que infuyen en o desempadio do ks producios, comes la interacodn cen nstmes de tercoms on su pracoso productve.
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